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TECNOLOGIA PARA MAIOR PRODUTIVIDADE E REDUCAO DE CUSTOS

Tecnopress Automacao Industrial

Fundada em 1987, a Tecnopress Automacao
Industrial é hoje a mais moderna industria
brasileira na fabricacdo de equipamentos para
automacao de prensas. Desenvolvemos projetos
especiais e prestamos servicos de implantacao

e assisténcia técnica especializada, atendendo
aos mais diversos segmentos da industria
metallrgica como autopecas, utilidades
domeésticas, eletro-eletrénicos, entre outras.

Com mais de 8.000 equipamentos fornecidos

e implantados (todos no sistema turn-key), a
Tecnopress especializou-se na busca constante
do aperfeicoamento tecnolégico empregado no

desenvolvimento de sistemas para cada aplicacao,
visando a reducao de custos de producao. Nossa

experiéncia nos posiciona como empresa lider
no segmento de automacao de estamparia e
transformacao de metais.

Em 2009, a Tecnopress recebeu da SGS a
confirmacao de certificacdo de acordo com a
norma ISO 9001:2008 (Sistemas de Gestao da
Qualidade), acreditada pelo INMETRO e pela
UKAS, reconhecidos internacionalmente. Este
certificado é uma garantia da melhoria continua
dos processos da Tecnopress e tem como objetivo
prover confianca de que sera fornecido, de forma
consistente e repetitiva, bens e servicos de acordo
com o que foi especificado.
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Beneficios da Automacao em Prensas

A automacao dos processos de estampagem A implantacao desses sistemas através da

com equipamentos como desbobinadores, utilizacdo de uma tecnologia avancada possibilita
endireitadores, alimentadores e acessorios um rapido retorno econdmico-financeiro em
transformam operacdes manuais de baixa funcdo da relacao custo/beneficio.

velocidade e repetitivas em processos de alta

produtividade, com maior seguranca, garantia
de qualidade das pecas produzidas e reducao
de custos.



MAIOR AGILIDADE NA PRODUCAO

Desbobinadores Verticais

Com mandril simples ou duplo

Nossa linha de desbobinadores foi projetada visando atender as mais diversas dimensdes de bobina. Possuem mandril
expansivel com 4 pas, permitindo maior agilidade e seguranca no SET-UP, sem deformacdo da bobina.

Modelo sem motor

Dados técnicos

Modelo com motor

Bobina

Simples | Duplo

Simples

| Duplo

Expansao manual

Expansao manual

Largura util
max. (mm)

Diametro
externo (mm)

Diametro
interno (mm)

Carga

maxima (kg)

DVT-300 DDVT-300 DVT/M-300 DDVT/M-300 300 1000 290 a 500 300
DVT-600 DDVT-600 DVT/M-600 DDVT/M-600 300 1000 290 a 500 600
DVT-1000 DDVT-1000 DVT/M-1000 DDVT/M-1000 500 1500 360 a 540 1000
DVT-2000 DDVT-2000 DVT/M-2000 DDVT/M-2000 500 1500 360 a 540 2000
DVT-3000 |DDVT-3000 DVT/M-3000 DDVT/M-3000 700 1600 460 a 660 3000
DVT-4000 DDVT-4000 DVT/M-4000 DDVT-M-4000 700 1600 460 a 660 4000
Expansao hidraulica
DVT/M-3000-EH 750 1600 470 a 530 3000
DVT/M-4000-EH 750 1600 470 a 530 4000
DVT/M-5000-EH 750 1600 470 a 530 5000
DVT/M-6000-EH 950 1800 455 a 545 6000
DVT/M-8000-EH 950 1800 575 a 630 8000
DVT/M-10000-EH 950 1800 500 a 620 10000
DVT/M-15000-EH 1650 1800 575 a 630 15000
DVT/M-20000-EH 1650 1800 575 a 630 20000

)
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Desbobinadores Horizontais

Modelo Modelo Diametro externo Carga Numero de
Largura (mm) . .
sem motor com motor (mm) maxima (kg) bobinas
DHT-200 50 600 200 1
DHT/M-2000 300 1000 2000 5)

)

Desbobinadores + Endireitadores

Modelo Compacto

Concebidos para otimizar o layout fabril, os endireitadores
foram acoplados aos desbobinadores de forma racional.
Os equipamentos compactos permitem uma economia de
até 30% no comprimento de sua linha comparada a uma
montagem convencional.

Dados técnicos

Modelos P = Peso maximo L = Largura maxima E = Espessura
da bobina da bobina
DET-M-200 2000 (kg) 200 (mm) 1a3mm
DET-M-300 2000 (kg) 300 (mm) 1a3mm
DET-M-400 2000 (kg) 400 (mm) 1a3mm
DET-P-200 2000 (kg) 200 (mm) 3 a6 mm
DET-P-300 2000 (kg) 300 (mm) 3a6mm
DET-P-400 2000 (kg) 400 (mm) 3 a6 mm

%

(*) Observacoes: ©
¢ Todos os equipamentos motorizados serdo fornecidos com inversor de frequéncia.
* Todos os equipamentos motorizados terdo controle de looping por deteccdo eletrénica digital.
® Opcionalmente, podera ser fornecido um sistema de rolo pressor com acionamento pneumaético ou hidraulico para qualquer um dos modelos.
® Na linha de desbobinadores verticais, para trabalhar com aco estrutural, podem ser agregados mais 2 rolos de contensao, ficando o adicional no cédigo (3P).

Qualquer especificacao diferente das informadas devera ser consultada no Departamento Técnico.
® Na linha de desbobinadores + endireitadores modelos compactos, todos os desbobinadores ndo serdo motorizados.



PERFEICAO E QUALIDADE

Endireitadores

L
<%

Equipamentos construidos com altissima precisdo e robustez, propiciando perfeita planicidade no material a ser alimentado.
Com rolos usinados, temperados (em determinados casos serdo cromados) e retificados, garantindo assim alta durabilidade.

Dados técnicos - Endireitadores

Modelo Largura Espessura N° de rolos N° de rolos Velocidade
max. (mm) max. (mm) tracionadores endireitadores m/min
EDT-M-200 200 1a3 2 7 0-30
EDT-M-300 300 1a3 2 7 0-30
EDT-M-400 400 1a3 2 7 0-30
EDT-M-500 500 1a3 2 7 0-30
EDT-M-600 600 1a3 2 7 0-30
EDT-M-700 700 1a3 2 7 0-30
EDT-M-800 800 1a3 2 7 0-30
EDT-P-200 200 1a4 4 7 0-30
EDT-P-300 300 1a4 4 7 0-30
EDT-P-400 400 1a4 4 7 0-30
EDT-P-500 500 1a4 4 7 0-30
EDT-P-600 600 1a4 4 7 0-30
EDT-P-700 700 1a4 4 7 0-30
EDT-P-800 800 1a4 4 7 0-30
Modelo L’argura Es’pessura N°.de rolos N°. de_ rolos Velocid_ade
max. (mm) max. (mm) tracionadores endireitadores m/min
EDT-P-400-REF 400 3a6 4 7 0-20
EDT-P-500-REF 500 3a6 4 7 0-20
EDT-P-600-REF 600 3a6 4 7 0-20
EDT-P-700-REF 700 3a6 4 7 0-20
EDT-P-800-REF 800 3a6 4 7 0-20
EDT-P-900-REF 900 3a6 4 7 0-20
EDT-P-1000-REF 1000 3a6 4 7 0-20
EDT-P-1100-REF 1100 3a6 4 7 0-20
EDT-P-1200-REF 1200 3a6 4 7 0-20
EDT-P-1300-REF 1300 3a6 4 7 0-20
EDT-P-1400-REF 1400 3a6 4 7 0-20
EDT-P-1500-REF 1500 3a6 4 7 0-20
EDT-P-1600-REF 1600 3a6 4 7 0-20
Observagoes:

e Todos os equipamentos serdo fornecidos com inversor de frequéncia.

e Controle de looping por detec¢ao eletrénica digital.

e Opcionalmente, o deslocamento da requlagem dos rolos endlireitadores podera ser indicado por meio de reldgio comparador eletrénico digital.

* O numero de rolos endireitadores, bem como seus revestimentos, podem ser adequados para materiais especiais.

e Os valores para largura méxima e espessura maxima de trabalho serdo determinados em fungéo da seccéo transversal do material a ser utilizado. Para outras
especificagdes consulte 0 nosso departamento técnico.
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Micro Alimentadores Eletronicos

Linha Microtec

Os micro alimentadores eletronicos foram desenvolvidos
com o objetivo de oferecer um equipamento de alta
precisdo com servo acionamento eletrénico, porém com um
custo mais reduzido que a linha convencional. Sao indicados
para uma faixa especifica de trabalho nas larguras menores
e também espessuras mais finas.

Dados técnicos

Modelo Largura max. (mm) Espessura max. (mm)
MCT-100 100 1a2
MCT-200 200 1a2
MCT-300 300 1a2

Observagoes:
® A indicacéo de espessura maxima leva em conta aco SAE 1010/1020.
e Para outras aplicagbes consulte nosso departamento técnico.

Alimentadores Eletronicos

Os alimentadores eletrénicos sdo equipamentos que aliam a mecanica de precisdo a mais avancada tecnologia eletronica,
possibilitando altas velocidades de alimentacao, rapido SET-UP e absoluta precisdo nos avancos, além de conter um banco de
dados para cadastramento e armazenamento de até 128 caracteristicas de avanco (passo) e velocidades diferentes.
Opcionalmente podera ser fornecido com came-eletronico incorporado ao painel eletrénico de comando, exercendo também
a funcao de monitoramento das ferramentas.

O nuimero de golpes por minuto varia em funcdo do avanco desejado.

O dispositivo eletrénico de comando permite que o alimentador seja acionado pela prensa ou vice-versa.

Dados técnicos

Modelo L'argura Espessura max. Modelo L’argura Espessura max.
max. (mm) (mm) max. (mm) (mm)
ALTE-200 250 0,5a3 ALTE-200-RED 250 2a6
ALTE-300 350 0,5a3 ALTE-300-RED 350 2a6
ALTE-400 450 0,5a3 ALTE-400-RED 450 2a6
ALTE-500 550 0,5a3 ALTE-500-RED 550 2a6
ALTE-600 650 0,5a3 ALTE-600-RED 650 2a6
ALTE-700 750 0,5a3 ALTE-700-RED 750 2a6
ALTE-800 850 0,5a3 ALTE-800-RED 850 2a6
ALTE-900-RED 950 2a6
ALTE-1000-RED 1050 2a6
ALTE-1200-RED 1250 2a6
ALTE-1500-RED 1550 2a6

Observagoes:

* O numero de rolos endireitadores, bem como seus revestimentos, podem ser adequados para materiais especiais.

® Para os casos de materiais estruturais (ex.. LNE-38), favor consultar.

e Os valores para largura méxima e espessura maxima de trabalho serdo determinados em fungdo da seccdo transversal do material a ser utilizado. Para outras
especificacbes consulte 0 nosso departamento técnico.



PRECISAQ E REPETIBILIDADE

Endireitadores / Alimentadores

Eletronicos Conjugados

A eficiéncia dos endireitadores de chapas aliada a precisao e tecnologia dos alimentadores eletrénicos proporcionam
excelentes resultados em sua linha de producéao.

Dados técnicos - Endireitadores com alimentadores eletronicos

Modelo L'argura Es’pessura N°_de rolos N°_d(? rolos Velocid_ade
max. (mm) max. (mm) tracionadores endireitadores m/min
EALTE-M-200 250 0,5a3 2 7 0-30
EALTE-M-300 350 0,5a3 2 7 0-30
EALTE-M-400 450 0,5a3 2 7 0-30
EALTE-M-500 550 0,5a3 2 7 0-30
EALTE-M-600 650 0,5a3 2 7 0-30
EALTE-M-700 750 0,5a3 2 7 0-30
EALTE-M-800 850 0,5a3 2 7 0-30
EALTE-P-200 250 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-300 350 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-400 450 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-500 550 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-600 650 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-700 750 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-800 850 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-900 950 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-1000 1050 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-1100 1150 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-1200 1250 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-1300 1350 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-1400 1450 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-1500 1550 0,5a4 4 7 0-30
EALTE-P-1600 1650 0,5a4 4 7 0-30

Dados técnicos - Endireitadores com alimentadores eletronicos reforgcados

Modelo L'argura Es'pessura N°_de rolos N".dt? rolos Velocid_ade
max. (mm) max. (mm) tracionadores endireitadores m/min
EALTE-P-400-REF 450 2a6 7 0-20
EALTE-P-500-REF 550 2a6 4 7 0-20
EALTE-P-600-REF 650 2a6 4 7 0-20
EALTE-P-700-REF 750 2a6 4 7 0-20
EALTE-P-800-REF 850 2a6 4 7 0-20
EALTE-P-900-REF 950 2a6 4 7 0-20
EALTE-P-1000-REF 1050 2a6 4 7 0-20
EALTE-P-1100-REF 1150 2a6 4 7 0-20
EALTE-P-1200-REF 1250 2a6 4 7 0-20
EALTE-P-1300-REF 1350 2a6 4 7 0-20
EALTE-P-1400-REF 1450 2a6 4 7 0-20
EALTE-P-1500-REF 1550 2a6 4 7 0-20
EALTE-P-1600-REF 1650 2a6 4 7 0-20

)
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Endireitadores / Alimentadores Eletronicos +
Desbobinadores

Linha Magazine

Equipamento desenvolvido para répida troca de bobinas
com intervalos minimos em linhas automaticas para
alimentacdo de prensas.

Equipamento desenvolvido para operar até 2 bobinas

de 2.000 kg cada dispostas verticalmente em magazine
motorizado.

Este magazine realiza movimento transversal, permitindo
adequado alinhamento da bobina selecionada com o
cabecote.

Este sistema proporciona excelente ganho de produtividade.

Dados técnicos

Modelo P = Peso maximo da bobina L = Largura maxima da bobina E = Espessura
M2EALTE-M-200 2000 (kg) 200 (mm) 1a3mm
M2EALTE-P-400 2000 (kg) 400 (mm) 3 a6 mm

(*) Observacoes:

e Controle de looping por detecgao eletronica digital.

e Opcionalmente, o deslocamento da regulagem dos rolos endireitadores podera ser indicado por meio de reldgio comparador eletrénico digital.

e O numero de rolos endireitadores, bem como seus revestimentos, podem ser adequados para materiais especiais.

e Esta incluso no fornecimento dos modelos EALTE-P e EALTE-P-REF: rampa, langa, amassador de pontas e abertura do cabecote com acionamento hidréulico,
sendo opcionais para o modelo EALTE-M.

Sistema de Automacao para Prensa Conjugado
oo b I S

ROLO PRESSOR - - -
HIDRAULICO '

ENDIREITADOR COM ALIMENTADOR
CONJUGADO

DESBOBINADOR RAMPA E LANCA
DUPLO MANDRIL HIDRAULICA
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AUTOMACAO FLEXIVEL

Alimentadores Pneumaticos
Linha Herrblitz

Linha - ®
herrhblitz

Acionamento o

mecanico
pelo préprio Parafuso para regulagem da
martelo ou velocidade

came da prensa,
sendo possivel
acionamento
elétrico através
de sensor

Placas de desgaste para passagem da chapa

Camisa do cilindro em latdo para evitar
problemas de oxidacao e reposicao

Pinca moével com
superficie resistente
ao desgaste

Estrutura extremamente
rigida, construida em
liga de aluminio

Até 4 amortecedores dianteiros, temperados
e retificados ou até 5 amortecedores traseiros
também temperados e retificados que resultam
em baixo ruido de operacéo e alta precisao

Parafuso com
rosca fina para
ajuste de avanco

Guias robustas,
temperadas e

retificadas . o ' Rolo traseiro para
Guias laterais ajustaveis facilitar a entrada
a largura da fita da fita

Adquirir um alimentador pneumatico nao significa
simplesmente escolher uma pinca pneumatica para avancar
uma fita ou arame. Significa escolher cuidadosamente o
alimentador apropriado para aumentar sua produtividade.

Um equipamento que satisfaz plenamente suas exigéncias na producao:

e Rigido e robusto mas ao mesmo tempo com dimensdes adequadas para que se possa monta-lo
0 mais préximo possivel do estampo;

e Preciso (+/- 0,05mm) gracas a eficientes amortecedores traseiros e dianteiros;
e Silencioso;
e Econdmico no consumo de ar comprimido bem como no custo de aquisicao;

e Construido para longa vida operacional com materiais nobres (camisa de latao, pistdes em aco
inox com cromo, etc.). Nao ha risco de oxidacdo interna do alimentador devido a presenca de
umidade no ar comprimido;

e F4cil de instalar (componente intercambidvel entre dois ou mais estampos).
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- Controle a distancia por vélvula elétrica (em vez da Larg. max. Curso Espess. max.
valvula mecanica padréo) Tipo da chapa maximo da chapa Séries
(mm) (mm) (mm)
- Pinca de molas para ferramentas que utilizam pinos NGO 50 &0 190
para pilotagem A 100 50 100 1,80
- Protecao para prevencao de acidentes A 150 S0 150 1.50
A 200 50 200 1,30
- Suporte para montagem na prensa A 250 50 250 1,10
B 50 75 50 1,80
- Transportador de rolos até a entrada da chapa = = P 1.70 ,—g
- Contador de avancos multiplos para a repeticao de BRSO s 50 1489 5
ciclos de alimentacao BI200 s 200 1+20) z
B 250 75 250 1,10
- Unidade de manutencao (filtro e regulador) para ar C 50 100 50 1,70
comprimido C 100 100 100 1,50
C 150 100 150 1,40
C 200 100 200 1,30
Nos alimentadores TECNOPRESS Linha Herrblitz C1250 100 250 520
também é possivel montar: BX 50 75 50 2,20
BX 100 45 100 2,00
- Dispositivos guia para chapas finas e frageis: permitem BX 150 75 150 1,80
a alimentacdo em tracao-compressao de espessura BX 200 75 200 1,60
0.05mm e o uso da largura total do alimentador BX 250 75 250 1,50
CX 50 100 50 2,0
- Endireitador de 6 rolos ndo motorizado: esta solucao CX 100 100 100 1.80 ©
de endireitamento garante bons resultados tanto em CX 150 100 150 1,70 3
chapa como em arame com uma simplicidade maxima CX 200 100 200 1,60 2
de utilizacdo CX 250 100 250 1,50
DX 50 150 50 1,60
DX 100 150 100 1,40
DX 150 150 150 1,20
DX 200 150 200 1,00
DX 250 150 250 1,00
SX 50 205 50 1,50 "
SX 100 205 100 1,30 E
SX 150 205 150 1,10 -g
SX 200 205 200 1,00 E xg
SX 250 205 250 1,00 a8
ZX 50 305 50 1,10 g ':
ZX 100 305 100 0,90 0
ZX 150 305 150 0,70 %‘
ZX 200 305 200 0,50 ©
ZX 250 305 250 0,5 -
P1 155 100 3,8
P2 155 200 3,5
P3 155 300 3,0
S1 205 100 3,0 LY
s2 205 200 3,0 b
S3 205 300 3,0 g
Z1 305 100 3,0
z2 305 200 3,0
23 305 300 2,5
V1 460 100 3,0 )
V2 460 200 2,5 N g
V3 460 300 2,0 g -]
V4 460 400 1,8 ° 3
K1 610 100 2,5 T
K2 610 200 2,0 @ 5
K3 610 300 1,8 oS
K4 610 400 1,5 S
TZ1 305 100 4,5
TZ2 305 200 4,0 T °
TZ3 305 300 3,5 © ®
2TV1 460 100 3,5 g g
2TV2 460 200 3,0 : °
2TV3 460 300 25 o I
2Tv4 460 400 2,0 @9
2TKA1 610 100 3,0 2T
2TK2 610 200 25 £ =
2TK3 610 300 2,0 &
2TK4 610 400 1,5
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MELHORIA CONTINUA DOS PROCESSOS

Picotadores / Guilhotinas de Retalhos

Com acionamento pneumadtico ou hidraulico.

Painel de passo multiplo - PPMT-G 0-99.

Painel para determinacao do sinal de corte da guilhotina
com variacao de 0 a 99 passos/golpes programaveis.
Corte de chapas vazadas SAE 1010/1020.

Modelos Velocidade maxima

PCGPT-250 a 350 60 GPM
PCGHT-250 a 350 80 GPM
PCGHT-450 a 650 40 GPM

Dados técnicos

Modelo Largura max. (mm) Espessura (mm)
PCGPT-250 250 1a25
PCGPT-350 350 1a25
PCGHT-250 250 1a4
PCGHT-350 350 1a4
PCGHT-450 450 1a4
PCGHT-550 550 1a4
PCGHT-650 650 1a4

Lubrificadores

-

Equipamento elaborado para automatizar o processo de lubrificacdo
de chapas na estampagem de metais.

O equipamento permite a lubrificacdo das partes inferiores e superiores
das chapas com controle de gotejamento através de vavulas independentes
ponto a ponto além da economia no reaproveitamento do 6leo lubrificante
utilizado no processo.

O sistema de lubrificagcdo é acionado pela acdo da gravidade, levando o
lubrificante do reservatério ao equipamento.

Modelo Largura max. (mm) Espessura (mm)
ATT-100 100 0,10~6,0
ATT-150 150 0,10~6,0
ATT-200 200 0,10~6,0
ATT-300 300 0,10~6,0
ATT-400 400 0,10~6,0
ATT-500 500 0,10~6,0
ATT-600 600 0,10~6,0
ATT-700 700 0,10~6,0
ATT-800 800 0,10~6,0
ATT-900 900 0,10~6,0
ATT-1000 1000 0,10~6,0
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Monitores de Ferramenta

AAOMITOE N FEREARTNT A,

O sistema tem por finalidade o monitoramento do processo de
estampagem em prensa de freio-friccdo. Nos processos onde a
alimentacdo do material é automatica, ou seja, sem a manipulacao
do operador, o monitor de ferramenta protege o estampo no caso
de erro no posicionamento do material, bem como falha na saida
de peca e enrugamento da tira, entre outros pontos criticos.

Alguns pontos de monitoramento:
1 - Falta de material

2 - Enrugamento de material

3 - Pino piloto

4 - Confirmacao de passo

5 - Saida de pecas

Observagdo: £ possivel adicionar outros pontos de monitoramento opcionais (expulsor de pecas, lubrificacdo, etc.)

Carros Elevadores Rolos Pressionadores

It
A
|

Peso max.
Carros elevadores Modelo bobina
hidraulicos (kg)
recomendados RPPT-300 300
para carga acima SPPT-600 00
de 3.000 kg
. RPPT-1000 1000
Rolos Pressionadores
com acionamento RPPT-2000 2000
o - pneumatico RPPT-3000 3000
ou hidréaulico,
Dados técnicos recomendados para AP0 2000
Modelo Carga maxima (kg) chgpas com espessura RPHT-3000 3000
acima de 3 mm.
CET-3000 3000 RPHT-4000 4000
CET-4000 4000 RPHT-5000 5000
CET-5000 5000 RPHT-6000 6000
CET-6000 6000
RPHT-8000 8000
CET-8000 8000
CET-10000 10000 RPHT-10000 10000
CET-15000 15000 RPHT-15000 15000
CET-20000 20000 RPHT-20000 20000




TECNOLOGIA EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS DE SEGURANCA

Cortinas de Luz

PROGRAMA DE PREVENGAO DE RISCOS
EM PRENSAS E SIMILARES

14

e

Categoria 4

Os sistemas CLT (cortinas de luz) e GLT (grades de luz) sao sensores opto-
eletrénicos de protecao (sem contato mecanico) para protecao da area de

Comprimento (cortinas)

risco em maquinas perigosas. T T G 2 o e
O sistema CLT 220/420 detecta o movimento do operador (dedo, mao

ou uma parte do corpo) entrando na zona de perigo nas proximidades da CLT 250 CLT 810 CLT 1370
maquina e emite o sinal para a parada do movimento de risco, antes que o CLT 330 CLT 890 CLT 1450
operador esteja em posicdo onde possa haver perigo de lesao. CLT 410 CLT 970 CLT 1530
_As cortinas e grades de luz CLT/GI__T utilizam tecno|~og|a de luz \ CLT 490 CLT 1050 CLT 1610
infravermelha. Possuem automonitoramento e estdo adequados as normas

internacionais referentes a dispositivos de protecdo usados em maquinas e Sty S SOIRIISY SUIRICO0
equipamentos industriais. CLT 650 CLT 1210 CLT 1770

Dados técnicos

CLT 220 CLT 420 GLT 220 GLT 420
Categoria de seguranca 2 4 2 4
Alcance (Padrao) 0,3-6m 0,3-7m 0,3-6m 0,3-18 m
Alcance (Longo) 4-14 m 0,3-18 m 5-30m 8-40m
Grau de protegao IP 65 (IEC 60529) IP 67 (IEC 60529) IP 65/69 K IP 67/69 K
Tempo de resposta 9-45ms 10 - 27 ms 12-16-19 ms 15 - 20 ms

Tensao de operacao

24 VDC +/- 10%

24 VDC +/- 10%

24 VDC +/- 10%

24 VDC +/- 10%

Saidas de seguranca

2xPNP / 200 mA

2xPNP / 500 mA

2xPNP / 200 mA

2xPNP / 500 mA

Temperatura de operacéao

-10°C a + 50°C

-10°C a + 50°C

-10°C a + 50°C

-10°C a + 50°C

Tl

Beaafas

Comandos Eletronicos Bimanual de Seguranca

PPRPS

ROGRAMA DE PREVENGAO DE RISCOS

\ P
EM PRENSAS E SIMILARES

Categoria 4

Comandos Eletrénicos Bimanual de Seguranca para prensa com
acionamento simultaneo e parada de emergéncia normalizado.
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